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ACIERS

400 HB

Acier résistant a I’'abrasion.

COMPOSITION CHIMIQUE

Epaisseur C Si Mn P S Cr Ni Mo B CEV CET

detble max. max. max. max. max. max. max. max. max. typique typique
mm % % % % % % % % %

4-10 014 070 160 0025 0010 030 025 025 0004 033 023
(1020 o014 o070 1,60 0025 0010 050 025 025 0004 037 026
(2032 018 070 1,60 0,025 0010 100 025 025 0004 048 029
(3251 022 070 160 0025 0010 140 050 060 0004 058 035
(51)
(80)

51-80 027 070 160 0025 0010 140 1,00 060 0004 062 041
80)-130 032 o070 160 0025 0,010 140 150 060 0004 070 048

_ Mn , Cr+Mo+V |, Cu+Ni _ Mn+Mo , Cr+Cu , Ni
CEV_C+6 + 5 + 15 CET=C+ 10 + 20 +40

Acier a grain fin.

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Limite d'élasticité Limite de rupture Allongement
Re Rm As Aso
N/mm? N/mm? % %
1000 1250 10 16

Valeurs typiques, épaisseur 20 mm.

MISE EN (EUVRE

TRAITEMENT THERMIQUE
400 HB n'est pas recommandé pour des applications nécessitant un traitement thermique ultérieur.

SOUDAGE

400 HB a acquis ses propriétés grace a un traitement de trempe et de revenu. Ses propriétés a I'état de livraison ne
se conservent pas aprés un traitement de préchauffage a des températures excédant 250°C. 400 HB ne doit donc
pas étre utilisé pour des applications nécessitant un usinage a des températures supérieures a 250°C.

Des mesures de protection appropriées doivent étre prises lors du soudage, de la découpe, du meulage ou de toute
autre opération de parachévement du produit.
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